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Messgrolzen:

Lange /

Parallelendmale
Langenmessmittel

Rauheit

Koordinatenmesstechnik *)

*) auch Vor-Ort-Kalibrierungen

Messgrofie / Messbereich / Messbedingungen / Verfahren | kleinste angebbare
Kalibriergegenstand Messspanne Messunsicherheit Bemerkungen
Lange 0,5 mm bis 100 mm | in den NennmaRen der Normale | Fir das Mittenmal: | ist die Lange des
Parallelendmalle 0,05 um+0,5 - 10° -1 MaRes
aus Stahl nach Messung der Abweichung des
DIN EN ISO 3650 Mittenmales I, vom NennmaR I, | Fur die Abweichungen | Messflachenqualitat
durch Unterschiedsmessung f, und f, vom Mittenmal}:| entsprechend den
0,05 pm Festlegungen im QMH
Parallelendmale Messung der prelchungen Fir das Mittenmal: bzw._ln den .
aus Keramik nach fo und f, vom MlttenmaB durch 0,07 um + 0,5 - 10° - | Arbeitsanweisungen
DIN EN ISO 3650 5-Punkte-Unterschiedsmessung o '
Fir die Abweichungen |y (8 CRIETG,
f, und f, vom Mittenmal3:| ) ;
0,05 um sind Anschiebbarkeit
. und Anschubmerkmale
Parallelendmale 0,5mm bis 10 mm | in den NennmaRen, die von Fir das Mittenmald: beider Messflachen des
aus Stahl und Keramik denen der Normale max 6 mm 0,08 uym Kalibriergegenstandes
nach abweichen (unubliche mit einer geeigneten
DIN EN ISO 3650 NennmafRe) Fir die Abweichungen [ Planglasplatte zu prifen
f, und f, vom Mittenmal:
Messung der Abweichung des 0,07 ym
>10mm bis 100 mm | Mittenmates I, vom NennmaR I I'ei;r a5 Vittenma:
durch Unterschiedsmessung 0,1 um +0,5-10° - |
Messung der A_bweichungen Fiir die Abweichungen
s o Mitenmat rch |ty vom Mitenmats
i B 9 |o,07 um
> 100 mm bis 250 mm [ in den Nennmafien der Normale | Fir das Mittenmald:
0,1 um+0,8-10° -1
Messung der Abweichung des
Mittenmales I, vom Nennmal I, | Fir die Abweichungen
durch Unterschiedsmessung f, und f, vom Mittenmal3:
0,07 ym
Messung der Abweichungen
fo und f, vom Mittenmal} durch
5-Punkte-Unterschiedsmessung
>250 mm bis 500 mm [ in den Nennmafien der Normale | Fir das Mittenmald:
0,12 um+1,0-10% |
Messung der Abweichung des
MittenmalRes I, vom Nennmal I,
durch Unterschiedsmessung

" Die kleinsten angebbaren Messunsicherheiten sind nach DKD-3 (EA-4/02) festgelegt. Diese sind erweiterte Messunsicherheiten mit
einer Uberdeckungswahrscheinlichkeit von 95 % und haben, sofern nichts anderes angegeben ist, den Erweiterungsfaktor k = 2.
Messunsicherheiten ohne Einheitenangabe sind auf den Messwert bezogene Relativwerte, sofern nichts anderes vermerkt ist.
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Messgrofie / Messbereich / Messbedingungen / kleinste angebbare
Kalibriergegenstand Messspanne Verfahren Messunsicherheit " Bemerkungen
Rillentiefe Py und d auf 0,2um <P;< 0,8 um DIN EN ISO 4287 0,02 uym
Tiefeneinstellnormalen 0,8um <P, < 1,5um DIN EN ISO 5436-1 0,05 ym
1,5um <P<  3,5um 0,06 um
3,5um <P;<  12pum 0,08 um
Rauheit auf periodischen Im Bedarfsfall darf die
Raunormalen: Filtergrenzwellenlange Ac
Ra 0,1 ym bis 4 um DIN EN ISO 3274 0,05 - Ra eine Stufe kleiner oder
Rz 0,8 ym bis 20 ym DIN EN ISO 4287 0,05 - Rz bis zu zwei Stufen groRer
Rmax, Rz1max 0,8 ym bis 20 ym DIN EN ISO 4288 0,05 - Rmax als nach Norm verwendet
DIN EN ISO 11562 werden, jedoch nicht
groRer als A; = 2,5 ym
Rauheit auf
aperiodischen
Raunormalen:
Ra 0,1 um bis 4 um 0,05 - Ra
Rz 0,8 um bis 20 ym 0,05 - Rz
Rmax, Rz1max 0,8pum bis 20 um 0,05 - Rmax
Rauheit auf superfeinen
Raunormalen:
Ra 0,025 pm bis 0,1 um 0,09 - Ra
Rz 0,15 ym bis 0,8 um 0,1-Rz
Rmax, Rz1max 0,15 uym bis 0,8 ym 0,1 - Rmax
Tastschnittgerate nach Kalibrierungen am
DIN 4772 Einsatzort und im Labor
DIN EN ISO 3274 DKD-K-14501 mdglich
Rillentiefe Pt und d 0,2 um bis 12 um DKD-R 4-2 Blatt 1 Unormal + 0,01 um
Ra 0,1 ym bis 4 um Unormal + 1 % - Ra Unomal ist die
Rz 0,8 um bis 20 ym Unormal + 1 % - Rz Messunsicherheit der
Rmax, Rz1max 0,8 um bis 20 ym Unomal + 1 % - Rmax verwendeten Normale
Messuhren mit Skalen- bis 100 mm DKD-R 4-3 Blatt 11.1 3um+10-10° .1 | ist die gemessene

oder Ziffernanzeige

Lange

Feinzeiger bis 3 mm DKD-R 4-3 Blatt 11.2 0,5 um
Fuhlhebelmessgerate bis 1,6 mm DKD-R 4-3 Blatt 11.3 0,7 ym
Blgelmessschrauben bis 300 mm DKD-R 4-3 Blatt 10.1 3um+10-10° .1 300 mm bzw.

> 300 mm bis 500 mm

5um +10-107° .|

500 mm = Endwert des
Messbereichs

Messschieber flr

0 mm bis 500 mm

DKD-R 4-3 Blatt 9.1

30 um + 30 - 10° - 1|

AuBen- und
Innenmessungen
Tiefenmessschieber 0 mm bis 300 mm DKD-R 4-3 Blatt 9.2 30 ym +30 - 10° - |
Hoéhenmess- und 0 mm bis 1000 mm DKD-R 4-3 Blatt 9.3 30 ym +30 - 10° - |
AnreiRgerate
Einstellmale fir 25 mm bis 500 mm DKD-R 4-3 Blatt 4.4 1um+10-10° .1

Bligelmessschrauben

" Die kleinsten angebbaren Messunsicherheiten sind nach DKD-3 (EA-4/02) festgelegt. Diese sind erweiterte Messunsicherheiten mit
einer Uberdeckungswahrscheinlichkeit von 95 % und haben, sofern nichts anderes angegeben ist, den Erweiterungsfaktor k = 2.
Messunsicherheiten ohne Einheitenangabe sind auf den Messwert bezogene Relativwerte, sofern nichts anderes vermerkt ist.
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kleinste angebbare
Messunsicherheit

DKD-K-14501

Seite 3von 3

Bemerkungen

Koordinatenmesstechnik
Koordinatenmessgerate
mit taktiler Antastung
und Steuerungssoftware
MCOSMOS der Fa.
Mitutoyo

Koordinatenmess-
gerate

mit einem
Messvolumen mit
einer
Raumdiagonalen

<1500 mm

Kalibrierung der mess-
technischen Eigenschaften
nach Richtlinie DKD-R 4-3:
Kalibrieren von Messmitteln fir,
geometrische GroRen.
Blatt 18.1: Kalibrieren der
messtechnischen
Eigenschaften von
Koordinatenmessgeraten
(KMG) nach

DIN EN ISO 10360 und
VDI/VDE 2617.

Bestimmt werden die
Antastabweichung P und die
Langenmessabweichung E
fur taktile
Einzelpunktantastungen.
Bestimmung der
Langenmessabweichungen E
mittels Stufenendmalien aus
Stahl gemaR ISO 10360-2.
Es finden keine
Anschlussmessungen je
Messlinie durch
Verschiebung des
Stufenendmalles statt.

Ug=0,2um+0,6-10°-

Haupteinsatz des
Verfahrens fir
Koordinatenmessgerate
in Portal- und
Briickenbaueweise

| ist die gemessene
Lange

Bestimmung der 3D-
Antastabweichung P an
einem Kugelnormal gemaf
ISO 10360-2

Up=0,13 um

" Die kleinsten angebbaren Messunsicherheiten sind nach DKD-3 (EA-4/02) festgelegt. Diese sind erweiterte Messunsicherheiten mit
einer Uberdeckungswahrscheinlichkeit von 95 % und haben, sofern nichts anderes angegeben ist, den Erweiterungsfaktor k = 2.
Messunsicherheiten ohne Einheitenangabe sind auf den Messwert bezogene Relativwerte, sofern nichts anderes vermerkt ist.



